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TESTER BIEZNIKA + GEOMETRIA 3D

WYDRUK POMIAROWY
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Zestaw umoZliwiajgcy rozbudowe urzgdzenia o geometrig i linig diagnostyczng
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Zestaw 4-rech urzgazen Qpcjonalna aplikacja umozliwiajgca automatyczny odczyt tablic rejestracyjnych.
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U N | M ETAL Sp 7 0.0 Przedstawione zdjgcia prezentuja produkt jedynie orientacyjnie.
' Zaawansowany system
77-400 Ziotow, Kujariska 10 pomiaru glebokosci profilu bieznika opon

1

Dane i skiad przedstawionego katalogu moze sig nieznacznie réznic.
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Tester glebokosci bieznika jest bardzo waznym urzadzeniem dla dziatu ,aktywnego przyjecia” pojazdéw
w autoryzowanych punktach serwisowych.

Urzadzenie w istatny sposéb przyspiesza i ulatwia prace podczas weryfikacji stanu przyjmowanego pojazdu
Pomiar gleboko$ci bieznika na kofach badanego pojazdu wykonywany jest w niespotykanym dotgd szybkim
czasie, jeszeze przed opuszczeniem pojazdu przez kierowee przygotowany jest peiny protokot zawierajgcy
komplet informacji o stanie zuzycia ogumienia w badanym pojeZdzie.

Urzadzenie nie wymaga zasilania spreZonym powietrzem, potaczenia z internetem czy niezbednego
zadaszenia (Urzadzenie moze dziatac rowniez na otwartej przestrzeni)

Funkcja zblizenia

W tym przypadku komputer warsztatowy umieszczony jest na
pulpicie sterujgcym, posiada dostep do bazy danych klientéw
i warto$ci wzorcawych. Oprogramowanie dziata w Srodowisku
Windows.

Wyniki testu

Funkcja zblizenia. Pozwala na szczegélowe zaprezentowanie rozkiadu

Wyniki testu. Graficzna prezentacja aktualnego stanu agumienia ze
zuzycia na kazdej pojedynczej oponie badanego pojazdu.

wskazaniem minimalnych i maksymalnych gtebokosci bieznika
Czujnik najazdu kota

Glebokosc bieznika mierzona jest w mamencie pokonywania przez opong szczelin pomiarowych testera
Maksymalna predko$c pokonywania testera przez badany pojazd ta 8 km/h

System pomiarowy sktada si¢ z: Kamer oraz laserowej wigzki. Dzigki zastosowaniu tych technologii mozliwe
Jest uzyskanie kompletnych wynikéw pomiaru juz po kilku sekundach.

Urzadzenie zaprojektowano bez wykorzystywania ruchomych czesci aby ograniczyé czynniki zuzycia w

w warunkach warsztatowych. Osfony zewnetrzne wytrzymajg nacisk do 4 ton nacisku badanej osi. Dokladnos¢ pomiaru 0.25 mm
Max. szer. badanego kata . 600 mm
Max. predkosc 8 kmh
Zasilanie 23D VAC,

50 - 60 Hz, 1-fazowe

Max. nacisk osi 4
Zakres -ep. porriaru 0-40°C
Zabezpieczenie [P 1765

Sekwencja pomiaru

SP WS101-102-103

DIAGNOZA POJAZDU

Nieréwnomierne zuzycie bieznika opon badanego pojazdu wskazuje na niezwloczng potrzebe regulacji
ustawienia geometrii két badanego pojazdu za pomocg precyzyjnych urzadzer pomiarowych.

SP WS 102

Zestaw pomiarowy przeznaczony do podigczenia go do sieci
serwisu / warsztatu, zawiera skrzynke elekiryczng z komputerem
PC ktéry moze komunikowac sig z kamputerem gléwnym serwisu.

Kamera 1 ; .
Baza danych klientow

Kamera 2

SP WS1011-1021-1031



